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A GEPESITES SAJATOSSAGAI

Magyarorszagon a témeges lakasépités kezdete
az Otvenes évek vegére tehetd, amelyet az euro-
pai atlaghoz képest mennyiségileg és mindségi-
leg elmaradott lakdshelyzet indokolt. Az elsé
15 éves lakdsfejlesztési programot 1958-ban ha-
taroztak meg, amely egymillié lakas felépitését —
ezzel minden csalad lakashoz juttatasat — tizte
ki célul. A terv alapjan 15 év alatt kézel kétszer
annyi lakasnak kellett megvaldsulnia, mint az
19201945 kéz6tti iddszak 25 éve alatt.
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E jelent6s feladat végrehajtasara a rendelkezésre allo
épitéipari kapacitas a hagyomanyos épitési médok al-
kalmazasaval nem tlint elegendének. Az épitSipar ,szo-
cialista szektora” az allamositasok utan 24 ezer mun-
kassal és mindossze 2200 kW (3000 LE) teljesitményi
er6géppel alakult meg 1948-ban. A lakasépités 1949-t6l
elébb sorozattervek, majd 1953-16l nagyrész tipustervek
alapjan folyt, a Iétszam és a gépesités folyamatos néve-
kedése mellett. Bar az évtized masodik felében alkal-
mazni kezdték a blokkos épitési madot is, Uj iparositott
technolédgiakat kezdtek keresni. Kozllik hazankban
mas technolégiak mellett — a kézpontositashoz illé — pa-
nelos épitési moéd kapta a legnagyobb teret.

Az elsé program eredményeként 1960-75 kozott
a tervezett egymilliéndl tobb lakéas épiilt. Ezen lakasfej-
lesztési program utan, a kedvezé valtozasok ellenére,
1975 végén még mindig jelentés maradt a kielégitetlen
lakasigény, és a teriileti egyensuly sem jott létre. Igy
1979-ben (visszamendleges id6ponttal) megindult
a masodik 15 éves lakasépitési program, amely 1 mil-
li6 200 ezer (j lakas épitését vette tervbe, magasabb
atlagos lakas-alaptertlettel.

A hazgyaras technolégia bevezetésétél az 1980. év
végéig mintegy 300 ezer hazgyari lakas épllt: 37 %
a févarosban, 63 % vidéken (t6bbségiikben a varosok-
ban). :

A nagyszamu panelos technoldgiaval létesdlt lakdsal-
lomany feldjitasi (korszerisitési) kérdései mar az 1980-
as években felvetddtek. Az ugyanekkor felhangzott ,le-
bontani vagy feldjitani” dilemmajaban id6kozben
a szakmai korékben egyértelmd allaspont alakult ki,
mégpedig, hogy torekedni kell a feldjitasra, éspedig
olyanra, amely a lakasok minéségét a gazdasdagi-ter-
melési kérnyezettel 6sszhangba képes hozni.

A panelos épliletek felljitasa soran a gépesites alta-
lanos alapveté szempontja: a panelos épliletekre
a nagyszamu és azonos szerkezetl elemek hasznalata
a jellemzé, amelyeket jol gépesitett iparositott tipus-
technoldgiékkal épitettek éssze. gy nyilvanvalé, hogy
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azokat csak gépesitett, iparositott technoldgiakkal lehet
szakszerten feldjitani.
A felljitast és geépesitést befolyasol6 tényezok:

e jellemzden lakott éplletben végzik a feldjitast;

e a feltjitasokkal bontési tevékenység is egyiitt jar;

ea bontds miatt az épitéssel ellenkezé iranyu
anyagmozgatas is szlkséges.

Lakott éplletben végzett feltjitdsi munkak soran a
kovetkezGket kell szem el6tt tartani:

e a munkalatok idején a lakék szamara veszély-
mentes életteret kell létesiteni;

e fokozottabban be kell tartani a kdrnyezetvédelmi
kévetelményeket;

e [ényegesen tobb a munkalatokat kiséré baleset-
elharitasi intézkedés;

e kiegészitd biztonsagi intézkedések (pl. a hataros
vagy kérnyezd épitmények figyelembevétele stb.).

A panelos épliletek gépesitett felljitasa bizonyos vo-
natkozasokban eltér a hagyomanyos éplletekétél, en-
nek okai:

e a nagyszamu, sorozatszer(i részfeladat;

e a betonszerkezetek felUjitasi munkajanak igé-
nyessege;

e az elemes szerkezetl éplletekben az esetlege-
sen elvégzett elemcserék;

e a roncsolasmentesen nem oldhaté kétésmoddal
épitett, elemes épliletek bontasa.

A panelos éplletek szerkezeti sajatossagai és a gé-
pesités feltételei kézoétti 6sszefliggések:
a) mértékado feltételek:

 az anyagellatas, a homlokzat- és tet6-megkozelités
legnagyobb magassaga (kézépmagas lakéépiile-
tek esetén) 30 .... 35 m, de atlagosan 20 m alatti;

¢ a megengedett kézbenss fddémterhelés 150 kg/mz2;

e a megengedett zar6fodém-, ill. lapostet6-teherbi-
ras 100 kg/mz;

e a lapos tet§ attikaja vizszintes ered6jl terhelésre
gyakorlatilag nem vehet6 igénybe, fliggéleges
iranyl teherbirasa (vasalastél fliggéen) max.
500 kg/m.

b) adottsagok:

e az éplletek tulnyomo tobbsége (90-95 %-a) lapos
tetds;

e a lapos tetds épiletek zarofédéme és tetdszigete-
lése, valamint az attika anyagmozgat6é berende-
zések (pl. esetleg sinen mozgathaté figgéallva-
nyok) fogadasara nem megfeleld;

e a kills6 és belsé felujitasok térben és id6ben egy-
mastél flggetlendil végezhetdk, kiléndsen a tetd-
feldjitas;



e a lakott éplilet felGjitasakor elényben kell részesi-
teni az alacsony zajszintl gépeket, ill. technolé-
gidkat, a fokozott biztonsdgi kdévetelményeket
kielégité gépeket és az energiatakarékos beren-
dezéseket.

A gépesitett feldjitas mindezen altalanos szempont-
jain tal a tényleges feladathoz a helyszini adottsagokat
is figyelembe kell venni. A helyszini adottsag egy meg-
lévé beépitési kornyezetben épuletenként vagy épiilet-
egyUttesenként is valtozo lényeges sajatossag.

A helyszini adottsagokra vonatkoz6 adatok:

a) az épulet vagy éplletegyuttes kérnyezete, elren-

dezése és megkozelitési maodja;

b) a hatarolé utcak mérete és forgalma;

c) a bels6 udvar(ok) megkodzelitési lehetésége, a

kapubejarat(ok) méretei;

d) az épllet(ek) parkany- ill. tetégerinc-magassaga;

e) az épulet(ek) utcai homlokzatatol mért mélysege

(az Un. max benyulasi igény);

f) a homlokzati nyilasok (pl. ablak, ajté) jellemzdé méretei.

Epiletcsoportok vagy lakételep feldjitasi munkaknal
célszer(i az a) és b) pontbeli adottsagokat teljes atte-
kintést nyujtd helyszinrajzon rogziteni, a d), e) és f)
adatokat pedig tablazatos formaban dsszegezni.

Az iparositott épités — iparositott feldjitas” elvét érvé-
nyesitve panelos éplletek esetében a gépesités elsGsor-
ban a tablazatban foglalt technolégidk kiszolgalasahoz

kapcsolodik. A tablazat bemutatja ezek eszkoztarat is.
Felhasznalt irodalom: Dr. Birghoffer Péter — Hikisch Lorant: A pane-
los épiiletek feldjitasa. Miiszaki Kbnyvkiado, Budapest, 1993. p. 557.
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e belsd felljitaskor az egymas folott levé lakasok
felljitasa szoros tsszefliggésben van egymassal
(a vezetekek miatt), igy az épllet teljes feltjitasat
flggébleges szekcidkban célszerli végezni;

¢ a belsd felljitasok anyagmozgatasat (be- és fel-
szallitast) elsésorban a homlokzati nyilaszard
szerkezeteken keresztll, tdbbnyire a lakészoban
at lehet lebonyolitani, de korlatozott méertékben a
személyfelvono is igénybe vehetd;

e az éplileteken az anyagszallitas elGsegitésére
utélagosan nem készitheték nyilasok, a meglévék
nem bdvithetdk;

e az egy egységben szallithaté teher tdmege nem
haladhatja meg a két ember altal kézzel mozgat-
hato teher témegét (ez a fal- vagy fodemattdresek
soran egyszerre kibontott szerkezeti részekre vo-
natkozik);

¢ a2 homlokzaton kiviili anyag- és személymozgatas
megoldhato:

— 0szlopos rendszert emeld-berendezéssel,
amelyet az épllethez ki kell horgonyozni, a

gépfajtatol fliggd slriségben. A kihorgony-
zas megoldhaté a panel atfirasaval és csa-
varkotéssel, vagy lodzsanal a padld és men-
nyezet kozé valé befeszitéssel (lakott
épliletben ez sok problémat okozhat);

— fliggesztett rendszerti emeld-berendezéssel,
amelynek alkalmazasa nehézkes, mert a kon-
zolok, amelyeknek elhelyezési tavolsaga ko-
tott, Gtkdzhetnek a tetén Iévé mulitargyakkal;

e a ra- és hozzaépitések esetleg kilonleges gépe-
sitest igényelhetnek.

Néhany iranyaddé szempont a gépkivalasztashoz:

e sz(ik munkaterileteken jol alkalmazhatok a kis-
méretl €s nagy mozgékonysagu gepek (pl. az
Ujabban elterjedé minigépek);

e a révidebb id6tartamu munkaknal gyakran kell a gé-
peket atallitani, ill. attelepiteni, ezért elényések a
gyorsan szerelhetd és a kbnnyen szallithato gépek;

e a gyakran valtozé munkamd veletekhez ajanlatos
tobbcélu gépet alkalmazni cserélhetd szerszamok-
kal, szerelékekkel az alapgép j6 kihasznalasaval;

Technolodgia

A technoldgiat kiszolgalé gépi eszkdzok

1. Bontasi technologiak, sajatosan beton-, vas-
beton szerkezeteken
1.1. Fal- és fodémattorés, nyilaskészités és
slllyesztékképzés

1.2. Horonyképzés

— (it6hatasu szerszamok (villamos-, hidraulikus-
és slritettlevegé-hajtasu vésok)

— gyemantbetét éll farék, magfurok (egyedi
furatok, furatsorozatok készitésével)

— gyemantbetét éli flirészek: flirésztarcsaval
(teljes vagy gylrls vagotarcsaval), lancflirésszel,
kotélflirésszel

— gyémantbetét éll flirészek: flrésztarcsaval

2. Anyagmozgatas (minden tevékenységhez)

2.1. Egyedi lakasfeldjitasokhoz, kisebb, részleges
epulet-felujitasokhoz

2.2. Részleges epllet-felujitasokhoz

2.3. Teljes éplilet-feltjitashoz

— kis emel6gépek: gépi csorl6, konzolos daru, ab-
lakdaru, tetédaru

— épitési felvond

— toronydaru, tetédaru

3. Homlokzatfelujitas
3.1. Homlokzat megkézelités, anyagmozgatas

3.2. Betonszerkezetek javitasa
— felllet-el6készités, tisztitas

— repedésjavitas
— fellletjavitas lovelletbetonnal

3.3. Panelhézag-témités javitasa
— tomités eltavolitasa, hézagprofilok helyreallitasa
— Ujratomités (keplékeny kittel)

— mozg6 munkaallvanyok: oszlopos mozgdallva-
nyok, fuggesztett mozgdallvanyok, hidraulikus
szerel6kosaras emelé-berendezések

— furékalapacsok, s(ritett levegé tizem( tlikéteges
pisztolyok, drétkefés kézi sarok-, ill. homlokzat-
csiszol6-gépek

— maroészerszamos hengeres, lamellas betonma-
rok, koronamarok

— nagy nyomasu vizsugaras tisztitogépek

— homoksugaras tisztitberendezések

— injektald berendezések

— betonszéré berendezések (szarazbeton-lovellé
eljarassal, ill. nedvesbeton-16vellé eljarassal)

— kézi falhoronymaro, falflirészgép
— sUritett levegds kezi tomitépisztoly

4. Szak- és szerelGipari szerkezetek felujitasa

— minden olyan kisgép, kézi kisgép, amely az U]
szerkezetek épitése soran is alkalmazott a k-
I6nféle szak- és szerelSipari munkaknal
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