Az acélsodrony-kételek (tovabbiakban drotkd-
telek) felhasznadlasi kére napjainkban egyre
béviil, a veliik szemben tamasztott kdvetel-
ményeket egyre magasabb szinvonalon kell
biztositani. Mind a gyarténak, mind a felhasz-
nalonak egyre tobb gépszerkezettani jellem-
z6t kell ismernie a drétkételekkel kapcsolato-
san, hogy a gyarto gyartmanyfejlesztését a
megfeleld irdnyba végezze, illetve a felhasz-
nalé a berendezés lizemeltetéséhez a legked-
vezébb drotkétélszerkezetet valassza meg.
A kdtelek megvalasztasaban fontos tényezd,
hogy mind a gyarto, mind a felhasznalo ismer-
je a fébb kévetelményeket, miszaki jellemzo-
ket, gyartasi és felhasznalasi elvardsokat és

lehetdsegeket.
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1. & drdikeialek szabYARYos Magnsvezess

A drotkotelek kivalasztasahoz, megrendelésehez
nyUijt segitséget a szabvanyos megnevezés ismerete is.

A kotél szabalyos megnevezése sorrendben a kdvet-
kezé adatokat tartalmazza:

— a kotél rendeltetése,

— kotélatmerd,

— kotéltipus,

— kotélszerkezet (termékszabvany szerint),

— kotélbetét,

— sodrasirany a kotélben (pdszmaban),

— kitekeredésmentesseg,

— forgdsmentesseg,

— huzalfeliilet bevonata,

— a huzalok névleges szakitészilardsaga,

— termékszabvany szama és egyéb elbirasok.

2. A koizlek oszidlyozisa

2.1. Egyszer sodrott termékek (tartékétél, spiralis
szerkezetek, bowdenek)

A huzaloknak egy vagy tébb rétegben egy kdzépsd
huzal kéré vald sodrasaval készllt szerkezetek.

1. dbra
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2.2. Kétszer sodrott termékek (drotkdtelek, emeldge-
pek kételei)

Az egyszer sodrott paszmaknak egy vagy tobb réteg-
ben rostos betét kéré vald sodrasaval (masodszori sod-
ras) készilt szerkezetek.

T 6x19=114 huzal
1 rostos betét

T 6x7=42 huzal
1 rostos betet

T 6x37=222 huzal
1 rostos betét

2. abra

2.3. Haromszor sodrott termékek (kabelkdtelek)
A kétszer sodrott kételeknek rostos betét kéré valo
sodrasaval (harmadszori sodras) késziilt szerkezetek.

T 6x6x7=252 huzal T 6x6x19 =684 huzal

3. dbra

8. Sedrésl lranyok
— Jobbmenet( keresztsodras (Z/S)
— Balmenet( keresztsodras (S/Z)
— Jobbmenetl hosszsodras (Z/Z)
— Balmenet(i hosszsodras (5/5)

4. dbra

Keresztsodrast kotél: stabil, minimalis belsé feszUlt-
ségli, mérsékelt forgasi és kitekeredési hajlammal,
kénnyen kezelhetd.



8: Sodronykotslsk betdisl

Betétnek nevezzik a sodronykotél kdozepén helyet
foglald magot. A betétnek a feladata az, hogy rugalmas
alatdmasziast biztositson a kotelet alkotdé paszmak
szamara.

A sodronykétél betétek anyaguk szerint lehetnek:

— rostos anyagu betétek (kender, szizal, manila), je-

le:
—ala?gony szilardsagu huzalbdl késziilt betét, je-
le: A,

— a kotélhuzalok szilardsagaval azonos szilardsagu
huzalbél kész(ilt betét, jele: A,

— mianyag betét (polipropilén, polietilen), jele: A

9. Sodronykdislakiksl szambsn tEmasziott
lontesabd kdveislndnysk

Terhelhetéség, kopaséllésag, hajlékonysag, tomor-
ség, alakallésag, korrézidallésag, feszliltségmentes-
ség, forgasmentesség, stabilitds, hosszl élettartam,
héallésag, rugalmassag.

10: Emeldgépek sodronyketslsl

Az emel6gépek (daruk, felvondk, liftek) igen nagy va-
lasztékban, tipusban és kivitelben talalhaték az ipar-
ban, igy a felhasznalt sodronykoételek is nagy valaszté-
kot kell, hogy képviseljenek.

A legjaratosabb tipusokat mutatjuk be az alabbiak-
ban:

10.1. Pontérintkezési emeldkételek

T Ex19:A7 TEx3AT-A? 18xTaA0
619 Standasd - FC §x37 Stancarc +FC 18x74FC ¥
6x 15 Standard-FE %37 Sandard+FE 18x7<FE &
DIN 3060 DN 3068 DIN30SD
MSZ 337530 M52 337532 MSZ 337530

SEx19+A0 WS Bx36+A0
Ex198+FC GXIBWS 4 FO
6x198+FE Gx3BWS+FE

DIN 3058
MEZ 337521

DIN 30674
MSZ 337508

T&x30+7A0 Ex6x1947A0
6x30+TFC Ex8x19+7FC
6x30+TFE 6xBx1947FE
MSZ 337535 O MSZ 337511
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1. Hasznos tandesolk a sodronykdislslk fel-
haszndlésa t5r8n

11.1. Kétél felhasznalasa dobrél és kétegbdl

Helytelen

13. dbra

11.2. Drétkételek attekercselése

Helyes

Helytelen

14. abra

11.3. Drotkétél szoritobilincs felhelyezése

Helyes felhelyezés

Rossz felhelyezés

15. dbra



Hosszsodrasu kotél: hajlékony, laza sodrasu, a hor-
nyokban és a kotéltarcsakon nagyobb a kotélhuzalok
felfekvesi fellilete, ezért kisebb az egysegnyi terlletre
es( kopasi érték.

Nagyobb a forgashajlama, kitekeredésre és hurok-
képz6désre hajlamos. Gondos, szakszer( kezelést ige-
nyel.

4, Kowliorgas (Jele: N)

Kotélforgas akkor kovetkezik be, ha az egyik végen
rogzitett kotelet megterhelik és a nem vezetett véget
szabadon engedik forogni.

A forgas oka, hogy a ,P" huzderd a kotél sodrasira-
nyaba es6 ,A" és a kotél hossztengelyére merdleges
iranyd ,B" er6komponensre bomlik, és a ,,B" er6kompo-
nens a kotél " sugaran forgatényomatékot fejt ki. Ez
ciklikus ki- és besodrodast idéz eld. A kisodrodas és
besodrédas karos lazulast idéz eld, igy a kétel belsé
egyensllya megbomlik.
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5. dbra

5, Klizksroddsmantas, Ta3200ts3gmenitss kd-
3l (1eles n)

A hidegen torténd alakitas (sodras) hatasara a pasz-
makban rugalmas és maradandé alakvaltozas Iép fel.
A rugalmas alakvaltozas miatt a paszmakban es kote-
lekben iranyitott belsé feszilltség ébred, melynek hata-
sara az egyes huzalszalak eredeti alakjukat igyekeznek
felvenni, azaz a paszmék és kotelek elvagasakor az
elemi szalak szétbomlanak (kitekerednek).

Ez a hajlam kllénésen hosszsodrasu kotelekben
szamottevd, mivel a paszmak és a paszmakon belll a
huzalok azonos iranyban vannak sodorva.

Nem feszmentes kotél
vagas utan

Feszmentes kotél
vagas utan

6. abra

8. Sodronyrditslek kensss

A sodronykotelek igénybevétele szempontjabol egyik
leglényegesebb tényezdé a korrdzid. Nagyon lényeges
tehat, hogy a koteleket alkoté huzalokat kenSanyaggal
vonjuk be Ugy, hogy a korréziét eléidézé anyagok ne
férhessenek hozza.

Zsirzasi szempontbdl haromféle kivitel(i lehet a drotkotél.

Els6 esetben a kotel kilsé felllete szaraz, csak a
szerves betét van kendanyaggal atitatva.

Masodik esetben a kotél kilsé felliletét kenik zsirral.

Harmadszor a tokéletes kilsé és belsG kenéssel
mind a betét, mind a huzalok kenéanyaggal vannak el-
latva.

7. dbra

7. Sodrat szerikezsisik

7.1. Pontérintkezésu paszmak (jele: T)

A kotél paszmadiban a huzalkoszoruk (amelyek
egyenld atmér6jli huzalokbol allnak) pontszeri fellle-
ten érintkeznek egymassal.

8. dbra

Az azonos sodrasi szog kovetkeztében a paszma re-
tegeinek menetemelkedése valtozo, igy a rétegekben
elhelyezkedé huzalok pontszerlien érintkeznek egy-
massal. Ennek kovetkeztében az érintkezési helyeken
nyird feszlltség ébred, valamint masodlagos hajlité fe-
szlltség keletkezik.

7.2. Vonalérintkezésd paszmak (jelei: S, W, WS, F)

A kotél paszmaiban a huzalok (tébb rétegbdl allok)
teljes hosszukban paléastjuk egy vonala mentén feksze-
nek fel egymason (szalkeresztezédes nélkil), mindezt
azonban csak kilénb6zé atmérdji huzalok egyideji al-
kalmazasaval lehet elérni.

Ezek a paszmak egy miveletben, egyenlé sodrat-
hosszal készllnek.
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9. abra
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