Az optikai szintezok, a teodolitok, a tadvmerdk és
a lézeres szintezdk nélkiilézhetetlenek az épités
elbkészitési, végrehajtasi és ellendrzési fazisa-
ban egyarant. Mint a kedves olvasé bizonyara
tudja, méréseink soran hibakat vétink. A hibak
egy része kornyezetfiiggé, mas résziket maga
a méré személy kdvetli el, harmadrészt pedig a
mérémdiszer konstrukcidja kévetkeztében is ke-
letkeznek hibak. Ezek a hibak természetesen
befolyasoljak az elérhetd mérési pontossagot.
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Az alkalmazandé (beszerzend6) miiszer kivalasztésa so-
ran figyelntnk kell arra, hogy a gyarté altal meghatarozott
pontossag megfelel-e igényeinknek. A gyartok a termék-
ismertetékon feltintetik az adott eszkdz legfontosabb
pontossagi paramétereit. Példaul optikai szintezémiszer
esetén a tavcsé nagyitasat és az oda-vissza szintezés
1 km-re vonatkoztatott kézéphibajat célszer( figyelembe
venni. Altalanos épitSipari tevékenységhez a £1 mm/km
és £3 mm/km pontossag kozotti értekekkel rendelkezd
szintezé tobbnyire megfeleld. A gyarté altal megadott ko-
zéphiba azonban nem azt jelenti, hogy 1 km tavolsagra
pl. #1 mm pontossaggal meg tudjuk hatarozni a magas-
sagkullonbséget. Ez a kalibral6 laboratériumban megha-
tarozott érték a mliszer vizszint reprodukalé képességét
jelzi. Teodolitok esetében a szogmérés pontossaga lehet
valasztasi alap. A teodolitok konstrukcios hibai altal oko-
zott mérési hibak mellett jelentds lehet az a hiba is, amely
a miiszer nem tokéletes vizszintbe allitasa kovetkeztében
keletkezik. Ennek a hibanak a kikliszobdlését a gyartok a
miiszerbe épitett ,kompenzator’ elnevezés(i szerkezettel
érik el. Az egytengely(i kompenzatorral rendelkezé teodo-
litok a miszer allétengelyének csak az iranyzas iranyaba
es6 komponensét veszik figyelembe, mig a kéttengelyd
kompenzatorral az arra meréleges iranyba esé kompo-
nens is figyelembe vehetS. A régi optikai teodolitok
— amelyekhez kis szerencsével a mai korszer(i digitalis
teodolitok aranak kb. feléért, harmadaert hozza lehet
jutni — vagy nem tartalmaznak kompenzatort, vagy csak
egytengely( valtozattal rendelkeznek.

A kivitelez6k egyre nagyobb szamban ismerik fel a
forgolézeres szintez6k elényeit a hagyomanyos szinte-
z6kkel szemben. Ezek esetében tdbbnyire a szintbeal-
las pontossaga és a késziilék hatétavolsaga lehet a
valasztasnal figyelembe veendd legfontosabb adat.
A forgolézeres szintezé egy elvileg fuggdleges tengely
korll forgat meg egy — a fiiggdleges tengelyre elvileg
meréleges — lIézersugarat. A forgélézer pontossagi 0sz-
talybesorolasa attdl fligg, hogy a gyartd az eszkoz ese-
tében mennyire tudja biztositani a tengely fliggbleges-
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ségét és a sugar merdlegességét. A forgdlézerek viz-
szint reprodukalé pontossagat szégmasodpercben, %-
ban vagy mm/m viszonyszamban szokas megadni.
A 10" (0.5 mm/10 m vagy 0.005%) pontossagu forgolé-
zerek tekintheték jelenleg a legpontosabbaknak. Na-
gyon sok fajta épitési tevékenységhez elegendd azon-
ban a 15"-30" pontossagu forgdlézer is.

A megfelelé miiszer kivalasztasahoz sokszor nem elég
a pontossagi igény megfogalmazasa, hiszen egy adott
pontossagi kategérian belll még nagyon sok kilénbdzd
szolgaltatast nyujté termék lehet. Az elvégzendd feladat-
hoz legmegfelel6bb Sokkia miszer kivalasztasahoz kész-
seggel nyljtanak segitséget a Sokkia termékforgalmazoi.

A mérémiszerek alkalmazéinak tisztaban kell len-
nitik azzal, hogy a forgalmazo altal legmegbizhatdbb-
nak, legpontosabbnak, leg...leg...leg-nek kikialtott
szuperm(szer is veszithet a beszerzés pillanataban
biztositott pontossagabol. A felhasznalok sajat érde-
ke, hogy kivitelezési tevékenységuk soran mindig az
elvarasaiknak megfelelé pontossagu miszerrel dol-
gozzanak. Ezért fontos, hogy a miszerek az igénybe-
vétel szintjétdl fuggben fél-, egy- vagy kétévente
ellendrzésen és beszabalyozason essenek at.
A Sokkia mlszerek esetében Magyarorszagon két
ISO-9002 mindségligyi rendszerrel miikédé szak-
szerviz végez mlszerkarbantartd és javito tevékeny-
séget. Ugyanezen két szerviz egyben akkreditalt
kalibralo laboratérium is, amely a javitott és beszaba-
lyozott szintezdk, teodolitok és tavmeérdk pontossagat
hitelesen tanusité Kalibralasi Bizonyitvanyt is kiallit.
Az ISO-9001 szerint tanlsitott Kivitelezéktd| a tanusi-
tok a Méréslgyi Térvény és az ISO-9000 szabvany
eléirasaira hivatkozva megkévetelik az alkalmazott
mérdeszkoézok hitelesitését vagy kalibralasat. A mU-
szer tulajdonosanak azonban nem szabad felednie
azt, hogy kalibralni csak elézetesen kijavitott és be-
szabalyozott mlszert szabad, valamint azt, hogy a
Kalibralasi Bizonyitvany csak addig érvényes, amig a
mUiszert a mérési pontossagot (akar pozitiv iranyban
is) befolyasold kilsé behatas nem éri. Kiilsé behatast
kell feltételeznlink, ha a miiszer burkolatan kiilsérelmi
nyomok talalhatok, de kilsé behatasnak minésil a
miszer esetleges évenként egyszer elvégzendé el-
lenérzése és beszabalyozasa is, mivel ez a mivelet
csak a szerkezeti elemek helyzetének modositasaval

_ végezhetb el. A mlszerek Ujrakalibralasanak ajanlott

id6kozét nem szokas megadni. Abbol azonban ki le-
het indulni, hogy a mliszer ajanlott beszabalyozasi
id6koze egy év, a beszabalyozas pedig érvényteleniti
a legutobbi kalibralast.



